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Aplikace

Tzv. driver je duleZitym komponentem Fady
BOLDseries a zastupuje funkci otevirani a
zavirani cartridgi naplnénych praskem.

Diky systému s cartridgemi mlze probihat Cistd a pohodind manipulace
s materidlem a zdravi vasich zaméstnancl je chranéno tim nejlepSim
moznym zplUsobem. Design i vyrobni proces musi spliovat jasné
nastavené pozadavky na snadnou montaz a bezpeény prenos tocivého
momentu ze stroje na cartridge.

Tisk vs. obrabéni

Aditivni vyroba kovu zajiStuje efektivni
vyuzZiti naklada i materialu a zaroveh
zarucuje vysokou kvalitu priamyslovych
soucasti pro dlouhodobé pouziti.

Vzhledem k omezenému mistu v montaznim prostoru a specifikacim
vyrobce motoru Ize pro prenos elektrické energie pouzit pouze licované
pero. Bud' se musi drazka pro pero vytvofrit protlacenim &i protazenim,
nebo se pero do soucasti vyfrézuje.

Cena jednoho driveru vyrobeného konvencnim zplsobem v sérii 150
kusU je 21,45 €. V sériové vyrobé o objemu 500 kusl by se naklady
mohly sniZit na 15,26 € na soucastku. K dalsimu snizeni naklad
dochazi az pfi vyrazné vétsim mnozstvi dil(.

Pokud je zvolena technologie Laser Powder Bed Fusion a na jedné
stavebni podloZce je umisténo nékolik dill (jde tedy o sériovou vyrobu),
¢ini naklady 11,05 € pfi 144 dilech v jedné sérii.

Jak ale dostat 144 driver(i na jednu stavebni podlozku? K tomu ndm
poslouzi metoda zvana ,stacking” (neboli stohovani).




Metoda stohovani

Stohovani umoznuje vyuzit cely
objem stavebni podioZzky a diky
tomu je vyroba produktivnéjsi.
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U procesu Laser Powder Bed Fusion je nutné soucasti
pFipojit nebo svafrit ke stavebni podloZce, coz znamena, ze
bez dalsich Gkon( neni mozné vyuZit cely objem stavebni
podlozky. Tento problém pomdaha vyfesSit metoda
stohovani, ktera nam umoziuje vyuzit cely stavebni
prostor diky vhodnému designu i chytrému rozmisténi
komponentl. Tim uSetfime Cas a miZeme vyrabét
produktivnéji.

Stohovani
driveru

Diky stohovani driveru Ize
v ramci jedné stavebni ulohy
vyrobit 144 driver.

U navrhovani dilu jsme dbali na to, aby jej bylo mozné
stohovat na stavebni podlozce, aniz by to vyzadovalo
silnou podpéru. Konkrétné jsou dily vzdy umistény nad
sebou a otocené o 180°. Vysledkem je dvojice ploch,
které Ize snadno podepfit.

Horni ¢ast dilu je zuzend, takze dalsi dil I1ze navazat
s minimalnim mnoZstvim podp(rného materialu. Smérem
dolt je dalsi dil rovnéz svazan s malou opérnou plochou.



Porovnani

technologii
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Konvencni subtraktivni frézovani nebo aditivni Financni
vyroba? Tuto otazku je tFeba si polozZit jiz ve uspory
fazi navrhovani designu dild.

48 %

Vzhledem k vyrobnim pozadavkim driveru a konstruk¢nim
omezenim pfi klasickém frézovani je vyroba pomoci technologie

Laser Power Bed Fusion jasnou volbou. .
SniZeni

hmotnosti

S2 %
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Tiskarna BOLDseries pro 3D tisk kovu

Technologie Laser Powder Bed Fusion
Typ materialu 1.4404/316L

Hmotnost dilu 254

Doba vyroby (jednoho dilu) 25 min (série: 60,3 h)
Naklady na jeden dil 11,05 €

Frezovani

Technologie CNC obrabéni z pevného kovového bloku
Typ materialu 1.4404/316L

Hmotnost dilu 529

Dodaci lhiita 6 dni

Naklady na jeden dil 21,45 €
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Pozadavky na dil

Vysoka pevnost kvl zajisténi presnosti Ghll

Kompaktni pripojeni k hfideli

Moznost vyroby ve stfedné velkych sériich
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Postprocessing

Po vytisSténi série je tFeba zbavit
dily podpéry a provést nasledny
postprocessing.

Stohované ,véze" driverd se nejprve odfiznou pfimo
ze stavebni podlozky. Odfezavani jednotlivych vrstev
neni v této aplikaci mozné kvdli pevné podpére, ale

v principu by to bylo myslitelné.

Jednotlivé drivery se oddéluji od stavebni podlozky
pomoci oscilacni brusky. Nasledné se zbytky podpér
zcela odstrani pomoci dalSich nastroj(, jako jsou
pilniky a klesté.

Dalsi vyhodou vyrobniho procesu je, ze vlakna Ize
tisknout pfimo. Upravit je nutné pouze drsny povrch
zavitnikem.

Hotovy dil se instaluje pomoci plechové koncovky
a Ize jej namontovat pfimo na vystupni hfidel motoru.
Sroub stahuje hfidel, coz zabranuje sklouznuti driveru
béhem provozu.




Driver
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Technické
informace

Funkce komponentu
Pfenos momentu ze zafizeni
na cartridge

Material
Nerezova ocel 1.4404/316L

Technologie
LPBF s 200W vlaknovym
laserem

Pocet vrstev
3683

Doba vyroby
60,25h

Spotieba prasku
4,07 kg

Naklady na prode;j
11,05 €/dil se 144 dlohami
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Vyzva

Rychla a nakladové efektivni vyroba dil(, které musi splinovat komplexni
funk¢ni a mechanické pozadavky a zaroven spolehlivé fungovat pfi
dlouhodobém priimyslovém pouziti.

Reseni

Aditivni vyroba kovi zajistuje efektivni vyuziti nakladd i materidlu a zéroven
poskytuje standardni primyslovou kvalitu soucasti pro dlouhodobé pouziti.

Vyhody
+ Uspora penézimateridlu ./ ydrzitelnost dodavatelského fetézce

+ Rychlejsi doba vyvoje + Moznost individuéIni reprodukce
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O spole&nosti One Click Metal Vice informaci

Spolecnost One Click Metal GmbH byla zalozena v roce
2019 a je mladou primyslovou spolec¢nosti ,business-to-
business” se sidlem v Tammu u Stuttgartu v Némecku.
Véri, ze technologie mohou byt srozumitelné a dostupné
pro kazdého. Proto zjednoduSuje produktova reseni tak,
aby je mohl Uspésné pouzivat kazdy. S technologiemi
3D tisku z kovl slouzi predev§im malym a stfednim
podnikim a zajistuje tak, aby se tyto technologie
zpristupnily verejnosti.

Na naSich
webovych strankach

www.mcae.Ccz
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One Click Metal team.





