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HOEDTKE METALL-UND
LASERTECHNIK

Jak 3D tisk z kova pomaha p¥Fi
vyvoji FeSeni na miru a pFispiva
ke zkraceni doby vyroby
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PrFehled klicovych
informaci

Vyzva

Pfi vyrobé ohybl trubek je potfeba dbat na bezpecnost, pficemz je jako
vyrobni metoda schvaleno pouze orbitdlni svarfovani. Vzhledem ke
slozitosti geometrii téchto dild vsSak nelze soucdst upnout do
standardniho pfipravku svarovaciho stroje.

Reseni
Pouziti aditivni vyroby z kovl predstavuje pfi vyrobé prizptsobenych
upinacich dilG pro uchyceni ohybl trubek ekonomickou variantu.

V porovnani s béZnou vyrobou lze také zkratit dobu vyroby komponentt
0 vice nez polovinu.

Vyhody
v/ Optimalni pfizpGsobeni designu dila

v/ Snizeni pracovniho vytizeni

v/ Vyrazné zkraceni dodacich Ih(t ve spolecnosti

Technické
informace

Funkce soucasti
2 upinaci dily pro ohyby trubek

Material
Nerezova ocel 1.4404/316L

Technologie
LPBF s 200W vlaknovym
laserem

Vrstvy/komponenta
1878

Tloustka vrstvy
20 ym

Doba vyroby
22,5h

Pouziti prasku/komponenta
0,3 kg
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O spolecnosti

Zalozeni
1937

Zameéstnanci
>250

Hlavni sidla
Pinneberg, Kiel

Hlavni zaméreni
Obrabéni kovi a plechii,
laserové technologie

Hoedtke Metall- und Lasertechnik je spoleCnost
zameérujici se na inovace ve vyrobe, ktera se snazi hrat
rozhodujici roli pri utvareni technologickych otazek nasi
doby. Spolec¢nost predava svym zakaznikim know-
how v oblasti vyroby a pomaha jim s realizaci napadd.

Desitky let zkuSenosti

Spole¢nost Hoedtke Metall- und Lasertechnik ma vice nez 85 let
zkusenosti v oblasti zpracovani kovl a plechl. Jako jedna z prvnich
spole¢nosti se Hoedtke zabyva laserovym fezdnim, svarovanim
a vytvrzovanim trojrozmérnych komponent, a to jiz od roku 1979.

Kromé toho spoleCnost Hoedtke jiz vice nez deset let pouziva
technologie aditivni vyroby z plastl a kov(. Spolecnost se zaméfuje
na vyvoj technologii a jejich aplikaci. Kvili tomu je potfeba nastudovat
si parametry vyroby podle materiall, testovat nové typy hardwarovych
a softwarovych komponentt a vyvijet rlizné aplikace pro industrializaci
aditivni vyroby.

Jako smluvni vyrobce dodava spole¢nost Hoedtke prototypy, jednotlivé
dily, série dilG a systémy a nabizi vyvoj a kvalifikaci vyrobnich procesu.
Mezi jeji zakazniky patfi spolecnosti z celé rady pramyslovych odvétvi,
jako je automobilovy a letecky primysl nebo zdravotnicka technika.
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Vyzva

S ohledem na zakazniky je potreba svarovat ohyby
trubek tak, aby odpovidaly bezpecnostnim
pozadavkim. Vzhledem ke slozitymn geometriim
soucasti vsak neni svarovani, jak jej bézne zakaznik
zna, pro vyrobu téchto trubek vhodné.

66

Vyzva u této zakazky spociva v tom,
Ze ohyby trubek s linearni ¢asti mérici
20 mm neni vhodné vyrabét orbitalnim
svarovanim. Soucasné se vSak jedna

o dily, u jejichZ vyroby se musi dbat

na bezpecnost, coz praveé
svarovani nabizi.

’ ’ Kai Flechsenhar, konstrukcni designér ve spolecnosti Hoedtke
Metall- und Lasertechnik

Spolecnost tak stoji pfed ukolem vyfesit rozpor mezi dvéma
protichtidnymi pozadavky:

1. Soucasti objednané zakaznikem musi byt vyrobeny na orbitalnim
svarovacim systému, protoze jsou schvaleny pouze pro tento
vyrobni proces.

2. Vzhledem ke geometrii trubek nelze soucasti upnout do
standardniho orbitalniho svafovaciho systému, a proto nejsou
vhodné pro vyrobu takovym systémem.

Linedrni ¢ast zakfivenych trubkovych ohyb je pfilis mala pro stavajici
upinaci zafizeni orbitalniho svafovaciho systému. Céasti trubek proto
ca.57 mm nelze svarovat plynotésné. Vzhledem k tomu, ze postup svarovani
: probihd podle poZzadavkl zdkaznika, musi byt svafovaci technologie
pfizplisobena tak, aby umoznovala témto pozadavkim vyhovét.
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Pouziti aditivni vyroby z kovd umoznuje ekonomicky
vyvoj a wvyrobu prizplUsobenych upinacich dild pro
trubkoveé komponenty. Kromeé toho Ize zkratit dobu
vyroby komponent( o 64 %.

Odbornici  spole¢nosti se  rozhodli  pro  aditivni  vyrobu
individualizovanych upinacich dilG, které jsou zakfiveny podle potieb
zdkaznikl. Komponenty funguji jako adaptéry a umoznuji tak upnuti
trubek do stavajiciho svarovaciho pfipravku. Tak Ize splnit specifikace
zakaznika s ohledem na vyrobni proces.

Vyrobni proces mUze byt zahdjen pfimo oddélenim designu na vlastni
3D tiskarné MPRINT pro tisk z kov(, hned po vytvoreni modelu CAD, dat
a pfipravé tisku, aniz by bylo nutné prochazet vyrobnim procesem,
kterému obvykle pfedchazi priprava prace.

Po 46 hodinach 3D tisku obou upinacich dili a pfi celkové spotrebé
prasku pfiblizné 0,6 kg jsou soucasti dokonceny. Vzhledem k tomu, ze
diky inteligentnimu designu a optimalnimu umisténi v instalacnim
prostoru byla minimalizovana potieba podplrné konstrukce, a tim i
nasledny postprocessing, mize montaz komponentt v technologii pro
orbitalni svarovani probéhnout co nejrychleji.
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Celkové je mozné diky 3D tisku kov( zkratit dobu od vytvoreni dat az po
vyrobu upinacich dil(i pfiblizné o 64 %. Tohoto zkraceni je dosazeno
zejména ve fazi pfipravy dat a vyroby. Kromé zrychleni pfipravy dill
u 3D tisku z kovl dochazi ke zkraceni vyrobniho procesu predevsim
diky zkraceni ¢ekacich dob. Ty vznikaji napfiklad pfi obrabéni kvdli
omezenym zasobdm materidlu a kapacitam stroju ve firmé.

Upinaci dily vykazuji diky pouzitému materidlu vysokou mechanickou
a tepelnou odolnost pfi pouziti. Vyvinuté feSeni tak umozriuje
spolehlivé upevnit a plynotésné svafit ohyby trubek, diky ¢emuz
se zakazka uspésné dokonci. Dva upinaci dily jsou nyni k dispozici i pro
dalSi série zakazek.

99

66

Béhem nékolika dnlu bylo moZné projit celym vyrobnim
procesem od navrhu designu az po koncove dily
- to pFredstavovalo ve srovnani s béZnou vyrobou

vyrazné zrychleni.

Dr.-Ing. Vanessa Seyda, odbornice na aditivni vyrobu ve spole¢nosti Hoedtke Metall- und Lasertechnik
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Vyhody

\/ Optimalni pFizpusobeni
designu dila

Aditivni vyroba, pfi niz se material nandsi po vrstvach, umoznuje
dosahnout volnosti pfi navrhovani slozitych geometrii. To znamen3,
Zze diky 3D tisku z kovl Ize vyrdbét i komponenty, které by nebylo
mozné vyrobit béznymi vyrobnimi metodami. Funkcni povrchy
vyrabénych soucdsti tak mohou byt diky volnosti designu optimalné
pfizplisobeny a vyuZity pfi vyrobé soucasti trubek, coz zajistuje jejich
spolehlivé a dlouhodobé pouzivani.

</ SniZeni pracovniho vytiZeni

Rychla a efektivni vyroba dvou upinacich dill ve 3D tiskarnéach pro tisk
kovl jednak vyrazné zkracuje vyrobni proces, a jednak redukuje
mnozstvi prace potfebné ve vyrobnim procesu od vytvoreni modelu
CAD az po hotovou soucast. Pokud jsou zapotfebi dalsi upinaci dily,
nebo je nutno dily prizplsobit, Ize je vytisknout béhem nékolika dni
s minimalnimi pfipravnymi pracemi. Spolecnost je tak schopna pfi
kazdé nové sériové zakazce vyrobit soucasti trubek podle pozadavki
zdkaznikl a bez pfipadnych komplikaci.

N4 Vyrazné zkraceni dodacich lhat ve
spolecnosti

Technologicti experti ze spolecnosti Hoedtke Metall- und Lasertechnik
dokdzali béhem nékolika dni vyvinout svarovaci pfipravek pro konkrétni
soucast, vyrobit jej a otestovat pomoci aditivni vyroby kovi. Diky
krat$im dodacim |hitam a zkracenému vyrobnimu procesu v porovnani
s konvenéni vyrobou se doba vyroby ve firmé zkrétila o vice nez
polovinu.



2023.02 | CASE STUDY

Fixture construction

Q ONE CLICK METAL

ONE CLICK METAL
MADE WITH MIND

Jsme presvédceni, ze aditivni vyroba kovld nemusi byt komplikovana, a tudiz
dostupna pouze pro vybranou skupinu uzivateld. Chceme snizit slozité oviadani této
technologie, a tim ji ucinit srozumitelnou a pristupnou pro kazdeho.

Jesté neznate zaFizeni
BOLDseries pro 3D tisku kovu?

Radi se s vdmi spojime a probereme vase predstavy
a pozadavky na vyrobu kovovych dil(.

Vice informaci

WWWwW.mcae.Cz

O spolecnosti
One Click Metal

Spole¢nost One Click Metal GmbH byla
zalozena v roce 2019 a je mladou
primyslovou spole¢nosti ,business-to-
business” se sidlem v Tammu u Stuttgartu
v Némecku. VEérfi, ze technologie mohou
byt srozumitelné a dostupné pro kazdého.
Proto zjednodusSuje produktova reseni tak,
aby je mohl Uspésné pouzivat kazdy.
S technologiemi 3D tisku z kovl slouzi
predev§im malym a stfednim podnikiim
a zajistuje tak, aby se tyto technologie
zpristupnily verejnosti.
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