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Vyzva

Rychlda a cenové vyhodna vyroba dill, které musi
splnovat komplexni funkéni a mechanické pozadavky
a zaroven spolehlive fungovat pri dlouhodobém
primyslovém pouziti.

Pokud zrovna vyvijite novy produkt a potfebujete sou¢astku se specifickou
mechanickou funkci, pak jsou pro dalSi postup rozhodujici dvé véci: cas
a ndklady.

Soucdastku potrebujete rychle a jeji vyroba nesmi byt priliS nakladna.
To plati pro vSechna vyvojova oddéleni bez ohledu na velikost firmy.

V pfipadé spolec¢nosti One Click Metal jsou geometrické a mechanické
pozadavky na vyrobu dilG slozité: soucédst se pouzivd na stojanu, ktery
proSel testem odolnosti, a funguje jako drzak na pfipevnéni motoru
k ventilu, ktery je pfiSroubovan otvory na motoru i ventilu. Material musi
byt také velmi pruzny, aby vydrzel tocivy moment motoru az 40 Nm.

Protoze soucastka musi byt vhodna pro dlouhodobé primyslové pouZiti,
nestaci vyrobit bézny prototyp. Abychom zajistili spolehlivé pouziti,
musime myslet o krok napred smérem k rapid manufacturing.

Aby bylo mozné rovnomérné splnit vSechny pozadavky na soucastku
a zajistit jeji trvalé primyslové vyuziti, bylo nutné predem ucinit zasadni
rozhodnuti: Ktery vyrobni proces zajisti nejlepsi vysledek?

Frézovani nebo aditivni
vyroba?

Vyrobni proces musi umozinovat implementaci pozadavku

na soucastky a rychle je zpristupnit.

— Stefan Weber, technicky reditel spolecnosti One Click Metal
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ResSeni

Aditivni vyroba kovl zajistuje efektivni vyuziti nakladt
Casu a zaroven poskytuje standardni kvalitu
komponentU pro dlouhodobé pouziti.

Konvenéni subtraktivni frézovani nebo aditivni vyroba? Porovndme-li oba
dostupné vyrobni postupy a prozkoumame-li je z hlediska nakladd, ¢asu
a flexibility designu, zjistime, Ze pfi frézovani prostfednictvim externiho
poskytovatele sluzeb vznikaji tfi hlavni nedostatky:

Cas: Vzhledem k tomu, Ze neméame k dispozici vlastni frézku, je
nutné povolat externiho dodavatele sluzeb. Nejrychlejsi dodaci
Ihdta je jeden mésic. Pokud se dodaci |hiita zkrati, naklady
se dvojnasobné zvysi.

Naklady: V zavislosti na zvolené dodaci Ihité se naklady
na frézovany dil pohybuji mezi 330 a 620 €. Navic kvdli
omezenim vyroby dild se slozitymi geometriemi musi byt
soucast vyrobena z nékolika dild, ¢imz se zvysi naklady
na material i celkové naklady.

Design: Vzhledem k postupu frézovani jsou moznosti vyroby
dili s jemnymi geometriemi omezené. Komponent je tak
masivni a hlife uzplsobitelny, coz ztéZuje montaz.
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Aditivni vyroba na vlastni 3D tiskarné MPRINT+ od spolecnosti One Click
Metal nabizi vyznamné vyhody oproti frézovani:

Cas: Diky vlastni tiskarné pro 3D tisk kov(i neni spole¢nost One
Click Metal zavisla na dodacich Ih(tach externich poskytovatell
sluzeb a Setfi tak cenny Cas.

Naklady: Kromé eliminace néakladi na externi poskytovatele
sluzeb muze spolecnost One Click Metal okamzité recyklovat az
96 % materidlu pouzitého pfi 3D tisku kovl. To znamenj,
Ze firma nejen Setfi naklady na material, ale také diky aditivni

Design: V ramci projektu se v roce 2017 podafilo vytvorit nékolik
novych modeld, které jsou urceny pro zpracovani kovQ: Aditivni
vyroba nabizi optimalni funkéni integraci, protoze diky velké
volnosti designu pfi vyrobé jsou vSechny potfebné technické
funkce zastoupeny pouze jedinym komponentem.
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Sily plisobici na soucast
Soucéstka se v rlizné mite
posouva v drzaku, kdyz je motor
vystaven zatizeni 40 Nm. . AL ; 8 P - S .
Cervené oblasti se posunou v pomérné kratkém case a zaroven nabizi One Click Metal idedlni pomér

nejvice 0 0,18 um. ceny a vykonu.

MPRINT+ vyrobi pozadovanou souc¢astku pomoci 200W vlaknového laseru

Pouziti kovového prasku na rozdil od plastovych materiald také zajistuje,
Ze vlastnosti materidlu soucasti vydrzi jeji funkci drzaku mezi motorem
a ventilem pfi to¢ivém momentu motoru az 40 Nm a nedojde k jejimu
ulomeni. Timto zplsobem lze soucést bez obav dlouhodobé pouzivat.
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(1) CAD-model (2) Vyrobniproces (3) Montaz
Flexibilni konstrukéni moznosti Preddefinované parametry procesu Po dokonceni je soucastka
3D tisku umoznuji optimalni zjednodusuiji pfipravu 3D tisku pripravena k pouziti a Ize ji
funkéni integraci. a zajistuji pozadovany vysledek. ihned namontovat.
Technickeée
informace
22 h
Funkce komponentu
- .. Montazni drzak ventilu a motoru
A Casoveé uspory
96 % Material ’
Nerezova ocel 1.4404/316L
Technologie
LPBF s 200W vlaknovym laserem
Pocet vrstev
) o .. Doba vyroby
Financni uspory 22,3 h
23 9
3 /O Spotieba prasku’
0,18 kg
Vyrobni naklady?
253,01€
_ I 0,18 kg
ﬂ' : 1Skute€na spotfeba na komponent, celkové usili
ABIEEN _ na tiskovou Ulohu neni zahrnuto.
\/ @ Uspory materlalu 2Vypocet nakladd predpoklada pouzivéni vlastni
97 O/ technologie pofizené za trzni cenu véetné nakladl
o na zaméstnance a finalni faze prace.

Soucast musi odolavat tocivému momentu motoru,
a proto musi mit vysokou pevnost v tahu. S tim
museji jit ruku v ruce viastnosti materialu.

— Michael Volk, vedouci vyvojovy konstruktér, One Click Metal
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Vyhody

«  Casové a finané&ni tuspory

Nejvétsi vyhodou aditivni vyroby pro spolecnost One Click Metal pfi vyrobé
této soucasti byly vyznamné ¢asové a financni Uspory, coz zahrnuje nejen
vyrobni C¢as a naklady, ale také usili potfebné z hlediska dodavek
a material(. Vysledkem zavedeni aditivni vyroby byl optimalné vyvazeny
pomér ceny a vykonu za minimalniho Usili a zaroven maximalnich
vysledkd.

\/ RychlejsSi doba vyvoje

Pro spolecnost One Click Metal predstavovala velkou vyhodu c¢asova
nezavislost aditivni vyroby diky vlastni tiskarné MPRINT+ pro 3D tisk kov(.
Vysledna flexibilita doby tisku vyrazné urychlila dobu vyvoje, protoze neni
omezena a zpozdéna dodacimi IhGtami od externiho poskytovatele sluzeb.

«/  Udrzitelny dodavatelsky Fet&zec

V dobé globalizace, kdy jsou mnohé dodavatelské fetézce neprehledné
a slozité, umoznuje vlastni aditivni vyroba mit transparentni prehled
o celém hodnotovém fetézci od dodavatele prasku az po hotovou
soucdstku. Spolecnost One Click Metal se tak miZze vyhnout dlouhym
dorucovacim trasam a snizit potencialni dopady na zivotni prostredi.

\/ Individualni schopnost reprodukce

Zavedeni pramyslového 3D tisku kovl ve spole¢nosti mnohondsobné
zjednodusuje individualni reprodukci soucéasti. Po definovani parametr(i
procesu lze dil kdykoli opakované vyrobit. Pfipadné zmény lze navic
snadno prizplsobit stavu vyvoje i pfislusnym pozadavkim. Tim odpada
potreba velkosériové nadvyroby nebo rozsahlych zasob.

Mohli jsme pokracovat ve vyvoji naSeho produktu bez
zpozdéni, protoze soucastka byla rychle k dispozici
a my jsme nebyli zavisli na dodacich Ihatach.

— Roman Denisov, vyvojovy konstruktér, One Click Metal
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Vyzva Casoveé

uspory
96 %

Rychla a nédkladové efektivni vyroba dilli, které musi spliovat komplexni
funkéni a mechanické pozadavky a zaroven spolehlivé fungovat pfi
dlouhodobém primyslovém pouziti.

X
Re&eni Finan&ni
€ uspory
Aditivni vyroba kov( zajistuje efektivni vyuziti nakladl i ¢asu a zaroven % 23 0/
(o]

poskytuje standardni kvalitu komponentl pro dlouhodobé pouziti.

Uspory
materialu

97 %

Vyhody

v Casové afinanéni Gspory  « Piizplsobitelny dodavatelsky fetézec

+ Rychlejsi doba vyvoje + Individudlni schopnost reprodukce

Rapid Manufacturing

Technické
informace

Funkce komponentu
Montdazni drzak ventilu a motoru

Material
Nerezova ocel 1.4404/316L

Technologie
LPBF s 200W vlaknovym laserem

Pocet vrstev
3541

Doba vyroby
22,3h

Spotieba prasku’
0,18 kg

Vyrobni naklady?
253,01€

1Skutecna spotfeba na komponent, celkové Usili
na tiskovou Ulohu neni zahrnuto.

2Vypocet nakladu predpoklada pouzivani viastni
technologie pofizené za trzni cenu véetné nakladu
na zameéstnance a findlni faze prace.
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ONE CLICK METAL
MADE WITH MIND

Veérime, ze technologie mohou byt srozumitelne pro
kazdeho a dostupne diky pouhému jednomu kliknuti.
Vénujeme se zejména technologickym zacatecnikiim,
pro ktere vyvijime jednoducha a intuitivni reseni vyroby
produktd.

Rapid Manufacturing

Jesté neznate zaFizeni O spolecnosti
BOLDseries pro 3D tisku kovu? One Click Metal

Spole¢nost One Click Metal GmbH byla
Radi se s vdmi spojime a probereme vase predstavy zalozena v roce 2019 a je mladou
a pozadavky na vyrobu kovovych dild. primyslovou spoleénosti ,business-to-

business” se sidlem v Tammu u Stuttgartu
v Némecku. Véri, Ze technologie mohou
byt srozumitelné a dostupné pro kazdého.
Vice informaci Proto zjednodus$uje produktova feSeni tak,
aby je mohl uUspésné pouzivat kazdy.
S technologiemi 3D tisku z kov( slouZzi
predev§im malym a stfednim podnikim
a zajistuje tak, aby se tyto technologie
zpfistupnily verejnosti.

WWW.mcae.Cz
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